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3ASSITB6560 MANUALE UTENTE

1. Descrizione

Scheda basata sul chip TB6560AHQ della Toshiba, in grado di gestire fino a 3 motori
passo-passo bipolari o unipolari con corrente massima di 3 A, compatibile con i softwa-
re Mach 3, Emc2, Kcam e tutti i sistemi su porta parallela.

Caratteristiche principali:

- Possibilita di selezionare 4 risoluzioni micrestep: passo intero, 1/2 passo, 1/8 di
passo e 1/16 di passo;

- Corrente d’uscita impostabile per ciascun asse (25%, 50%, 75% o 100% della cor-
rente massima);

- Ingressi e uscite della parallela optoisolati per garantire una maggior protezione
delle connessioni da e verso il PC;

- Protezione da sovraccarico, sovracorrente e sovratemperatura;

- Uscita a relé (max. 36V - 7,5A) per collegamento mandrino o pompa;

- 4 ingressi per gestione limiti asse X, Y, Z e arresto d’emergenza;

- Alimentazione da 12 a 36Vdc

- Dimensioni 110 x 175 mm.

La scheda, completa di dissipatore termico e ventola di raffreddamento, viene fornita
con cavo parallelo per il collegamento al PC.

2. Informazioni importanti

Si prega di leggere attentamente le informazioni contenute nel presente manuale pri-
ma di mettere in servizio il dispositivo al fine di salvaguardare la propria sicurezza
e di utilizzare I'apparecchio in modo appropriato. Il dispositivo deve essere impiega-
to esclusivamente per 'uso per il quale & stato concepito. In nessun caso l'azienda
Futura Elettronica, o i rispettivi rivenditori, saranno ritenuti responsabili per qualsiasi
tipo di danno, straordinario, accidentale o indiretto di qualsiasi natura (economica, fisi-
ca ecc...), derivante dal possesso, dall'uso o dal guasto del presente prodotto.

La garanzia decade in caso di modifiche o manomissioni del dispositivo o qualora non
vengano rispettate le indicazioni riportate nel presente manuale.

3. Informazioni relative alla sicurezza

Quando si utilizza un dispositivo sottoposto a tensione € necessario adottare
le dovute precauzioni nel rispetto delle normative vigenti in materia di sicurez-
za. L'installazione del dispositivo deve essere eseguita in ogni caso in assenza
di tensione.

» L'apparecchio deve essere inserito in un contenitore idoneo prima dell’utilizzo. Du-

rante l'installazione il dispositivo non deve essere connesso alla sorgente di alimen-
tazione o ad altri apparati.
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* Prima di maneggiare il dispositivo o aprire il contenitore nel quale & inserito, scollega-
re il connettore di alimentazione ed assicurarsi che il circuito non sia sotto tensione.

* Prima di intervenire con qualsiasi tipo di attrezzatura sul dispositivo accertarsi che
quest’ultimo non sia alimentato e che i componenti che possono immagazzinare
energia (condensatori) siano scarichi.

« Tutti i cavi collegati al dispositivo, in modo particolare quelli di alimentazione, debbo-
no essere controllati periodicamente per verificare la presenza di interruzioni o danni
al rivestimento. Se i cavi appaiono danneggiati & necessario spegnere immediata-
mente il dispositivo e provvedere alla loro sostituzione.

* Se le informazioni contenute nel presente manuale, quelle dei componenti o moduli
utilizzati in abbinamento al dispositivo non risultano sufficientemente comprensibili
finale, € necessario rivolgersi ad un tecnico specializzato.

 Prima di mettere in funzione il dispositivo verificare attentamente che lo stesso sia
idoneo all'applicazione che deve svolgere. In caso di dubbio rivolgersi ad un tecnico
specializzato o al Costruttore/Rivenditore.

« |l Costruttore/Rivenditore non pud essere ritenuto responsabile per errori nell’utilizzo
o nei collegamenti e pertanto non pud essere ritenuto responsabile dei danni che ne
possono derivare.

* Prima di mettere in funzione il dispositivo verificare che non vi siano dispersioni di
corrente sul contenitore.

4. Informazioni generali

A tutti i residenti nell’Unione Europea
Informazioni ambientali relative al presente prodotto
ﬁ Questo simbolo riportato sul dispositivo o sull'imballaggio, indica che & vietato
smaltire il prodotto nel’ambiente al termine del suo ciclo vitale in quanto pud
B cssere nocivo per I'ambiente stesso. Non smaltire il prodotto (o le pile, se uti-
lizzate) come rifiuto indifferenziato.
Per informazioni piu dettagliate circa il riciclaggio di questo prodotto, contattare I'ufficio
comunale, il servizio locale di smaltimento rifiuti oppure il negozio presso il quale &
stato effettuato I'acquisto.
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5. Descrizione dell’hardware

Connettore Input

Pin 5 (GND) Com

Pin 4 (P13) Stop Em.

Pin 3 (P12) Home Z
Pin 2 (P11) Home Y
Pin 1 (P10) Home X

Interfaccia Ingresso LPT1

controllo manuale
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Uscita Uscita Uscita Uscita Ingr. alim.
rele Motore 3 Motore 2  Motore 1 12+36Vdc
asse Z asse Y asse X
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6. Definizione pin della porta parallela LPT1

Pin DB25 maschio Funzione del pin
1 X Step

2 Y Enable

3 Y Dir

4 Z Dir

5 Z Step

6 Z Enable

7 X Dir

8 Y step

9 Spindle motor/pump
10 Input 1

11 Input 2

12 Input 3

13 Input 4

14 X Enable

16 Expand output 1
17 Expand output 2

7. Schemi connessioni motore passo-passo

A+
Bipolare NG Unipolare
4 fili 6 fili
A- A
! I Unipolare |
Be -4 6 fili B+ NC B
+A A
Unipolare 8 fili R Unipolare 8 fili

configurazione Seriale

configurazione Parallela

=@

B+ B- NC
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8. Alimentazione

La scheda deve essere alimentata con una tensione compresa tra 12 e 36Vdc.
Di seguito sono riportati i valori della tensione di alimentazione consigliati in funzione
del tipo di motore utilizzato:

- Alimentazione per motori passo-passo Nema 17: da 12 a 16 Vdc
- Alimentazione per motori passo-passo Nema 23: da 16 a 24 Vdc
- Alimentazione per motori passo-passo Nema 34: da 24 a 36 Vdc

N.B. una tensione superiore a quella massima indicata danneggera i chip della scheda
e/o i motori passo-passo!

La corrente che deve fornire I'alimentatore pud essere calcolata come segue:

Corrente di uscita = corrente nominale del motore passo-passo moltiplicata per il nu-
mero di motori + 2A.

Esempio: se si desidera gestire 3 motori Nema 23 da 3 A, I'alimentatore deve fornire
24 Vdc con una corrente di 11A o superiore.

9. Impostazione DIP switch

Sulla scheda sono presenti 3 DIP switch a 6 vie che permettono di effettuare le
impostazioni riportate nella seguente tabella:

Impostazione Impostazione Impostazione
1 2 3 4 . 5) 6
corrente Decay Mode microstep
100% ON | ON FAST ON | ON 1 ON | ON
75% ON | OFF 25% ON | OFF 1/2 ON | OFF
50% OFF | ON 50% OFF | ON 1/8 OFF | OFF
25% OFF | OFF SLOW OFF | OFF 1/16 OFF | ON

Con i DIP 1 e 2 & possibile impostare la riduzione della corrente circolante negli avvol-
gimenti del motore (25%, 50%, 75% e 100% del valore massimo).

Note:

Un’elevata corrente di fase del motore corrisponde ad un’elevata coppia ma cio deter-

mina un surriscaldamento dello stesso, per questo motivo & necessario impostare un

valore corretto.

a) Motori a 4 e 6 fili ad alta velocita: la corrente di uscita deve essere uguale o inferiore
a quella nominale (tipica 3A).

b) Motori a 6 fili con elevata coppia: la corrente d’uscita dovrebbe essere il 70% (3x0,7)
di quella nominale (tipica 3A).
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c) Motori a 8 fili in configurazione Seriale: la corrente d’uscita dovrebbe essere il 70%
(3x0,7) di quella nominale (tipica 3A).

d) Motori a 8 fili in configurazione Parallela: la corrente d’uscita dovrebbe essere ugua-
le a 1,4 x (3x1,4) di quella nominale (tipica 3A).

Trascorsi 15-30 minuti dall'impostazione della corrente, se il motore risulta troppo caldo

ridurre la corrente e riprovare. Se la riduzione della corrente d’uscita determina una

riduzione eccessiva della coppia del motore, implementare nel sistema una ventola o

un sistema di raffreddamento adeguato.

Tramite i DIP 3 e 4 € possibile programmare una riduzione della tensione applicata agli
avvolgimenti del motore in condizione di fermo (FAST, 25%, 50%, SLOW).
Limpostazione “SLOW” corrisponde ad un decadimento lento mentre “FAST” corri-
sponde ad un decadimento rapido (funzionamento normale).

Tramite i DIP 5 e 6 € possibile impostare la risoluzione dei motori (passo intero, 1/2

passo, 1/8 passo e 1/16 passo). Questa funzionalita permette di programmare il frazio-
namento del singolo passo consentendo di ottenere un miglioramento della precisione.

10. Configurazioni per I’utilizzo con MACH3
Per il corretto utilizzo della scheda con il software Mach3 & necessario effettuare le

impostazioni di seguito indicate.
- Aprire Mach3 e selezionare “Port and Pins” dal menu Config.

Fie View Wizards Operobor Pl Cordrel  Heb

File: Jra File Loaded.

Edit G.Codn Rewilnd CirlW |
Hucant Filu | Single BLK AR |
Close G-Code. , Foverse Run |

T Load G-Coda |
+3pes Biock Datate |
Set Hext Line |

rrow) oo
Tool O] | S, Y [mowito

]

Dia. +0.0000 | 9 &) L RS

H +0.0000

L . FRO Gl
E Line 0 Flond CulE._ | M Ao Toel Zere 0. RPM 0/
Rian Fram Hurs Rememhor | Retum | Faedmh: 20 S-ov o
Elansed );:00:00:00 —
ress Reset ... Emerg zc:::’;ﬁ prepTT——— ] Unitstin ___ 0.00 ] Spindle Speed
GCodes | MCodes | +0.000 Units/Rev 0,00 o N

Mach3mill
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Engine Configuration... Ports & Pins

Part Setup and Axis Selection lMotorDutputs] Input Signals | Output Signals Encoder.-"MF'G's] Spindle Setup MiIIDptions]

Fart #1 Fart #2 MaxNC Maode
¥ Part Enabled oR
B Pt Bt ™ Max CL Mode enabled
0x378 Port &ddress 0x278 Port Address ™ Max MO0 Waye Drive
Entry in Hex 0-9 A-F only Entry in Hex 0-9 AF only Program restart necessary

™ Pinz 29 as inputs

Fiestart if changed
W Sherline 1/2 Pulse made.

Kemel Speed ™ ModBus InputQutput Support
" 28000Hz &+ " 45000Hz ¢ BO000hz ™ ModBus Plugln Supported.
" 65000hz ¢ 75000hz ¢ 100kha [ TCP Modbus suppor

[~ Ewent Driven Serial Contral

Mote: Software must be restarted and motars retuned if I Servo Seral Link Fasdhack

kemel speed is changed.

ok [ A | |

- Selezionare Port#1; 'address della porta parallela 1 deve essere 0x378.

- Impostare 35000Hz nel riquadro Kernel Speed. Con sistemi meno performanti se-
lezionare 25000Hz (questo valore influisce sulla velocita massima di rotazione dei
motori).

Passare alla scheda “Motor Outputs”.

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axiz Selection  Motor Outputs l Input Signals] Output Signals] Encoder.-"MF'G's] Spindle Setup] Mill Dptions]

Signal Enabled ‘ Step Pin# Dir Pin# Dir LowaActive | Step Low Ac... ‘ Step Port Dir Port: ‘
* fxis " 1 7 ' ' 1 1
Y fxis " g 3 ' ' 1 1
Z fxis " 5 4 ‘ ' 1 1
& Axis ' o o ' ' o o
B Axis ' o o ' ' o o
C Axis ' o o ' ' o o
Spindle x o o ¥ ¥ o o

ok [ Aoia | |
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- Attivare il segnale di comando relativo agli assi X, Y e Z (Enabled) cliccando nella
relativa casella. Il segno di spunta verde indica la condizione “attivo”.

- Riportare nella casella “Step Pin#” di ciascun asse il numero del pin corrispondente
della porta parallela (X=1; Y=8; Z=5).

- Riportare nella casella “Dir Pin#” di ciascun asse il numero del pin corrispondente
della porta parallela (X=7; Y=3; Z=4).

- Inserire il numero “1” nelle caselle “Step Port” e Dir Port” di ciascun asse.

Passare alla scheda “Input Signals”.

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axiz Selection ] Motor Dutputs  Input Signals l DutputSignaIs] Encoder.-"MF'G's] Spindle Setup] MiIIDptions]

Signal Enabled | Port # | Fin Mumber | Active Low | Emulated | Hotkey | ~
%+ w 1 10 of w i
B ® 1 10 of ® i E
% Home ® 1 10 of ® i
[ o 1 11 of o 0
[ ® 1 11 of ® i
¥ Home ® 1 11 of ® i
74+ ® 1 12 of ® i
2 ® 1 12 of ® i
Z Home ® 1 12 of ® i
A+t 4 0 0 o o 0
a-- 4 n n 4 4 n b
Finz 10-13 and 15 are inputz. Only theze 5 pin numbers may be used on this screen
Automated Setup of Inputs ‘

oK. | Aol | |

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axis Selection ] Motor Outputs  Input Signals l DutputSignaIs] Encoder.-"MF'G's] Spindle Setup] MiIIDptions]

Signal Enabled | Port # | Fin Mumber | Active Low | Emulated | Hotkey | ~
Probe o ] ] o 4 a
Index o ] ] o 4 a
Limit Ovrd 4 0 0 o o 0
EStop of 1 13 of ® i
THC On 4 0 0 o o 0
THC Up 4 0 0 o o 0 £
THC Down 4 0 0 o a 0
OEM Trig #1 | 86 0 0 ® ® 0
OEMTrig#2 | 8 0 0 o a 0
OEM Trig #3 | 80 0 0 o o 0
CFM Trin 4 | 3P n n 4 4 n b
Finz 10-13 and 15 are inputs. Only these 5 pin numbers may be uzed on this screen
Automated Setup of [nputs
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- Attivare il limite X++, X--, X Home, Y++ ecc... in funzione dei microswitch realmente
installati sulla propria macchina e collegati al connettore “Input” a 5 poli della scheda.

- Impostare “1” nelle relative caselle “Port#”.

- Specificare il Pin Number assegnato a ciascun limite (10 per input 1, 11 per Input 2,
12 per Input 3 e 13 per Input 4.

- Spuntare “Active Low” solo se lo switch del corrispondente limite chiude verso mas-
sa (GND) quando viene azionato.

- Se si utilizza il pulsante d’emergenza, spuntare la voce EStop, impostare “1” nella
casella “Port#” e specificare il Pin Number “13”. Anche in questo caso Spuntare
“Active Low” solo se lo switch del pulsante d’emergenza chiude verso massa (GND)
quando viene azionato.

Passare alla scheda “Output Signals”.

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axis Selection ] MotorDutputs] Input Signals  Output Signals ] Encoder.-"MF'G's] Spindle Setup] MiIIDptions]

Signal Enabled | Port # | PFin Mumber | Active Low | ~
1 o
14

Digit Trig
Enablel
Enablez
Enable3
Enable4
EnableS
Enables
Cukpuk #1
Cutput #2
Cutput #3
Cutput #4

R R R A B AL AR
(=R =R =R =R = R
coocwooo e

B¢ B B B¢ B¢ 8 8f 8 8¢ 8 &

Fing 2-9,1,14,1E, and 17 are output ping. Mo other pin numbers should be used.

ok [ A | |

- Attivare Enable1, Enable2 ed Enable3 cliccando nella relativa casella. Il segno di
spunta verde indica la condizione “attivo”.

- Impostare “1” nelle relative caselle “Port#”.

- Specificare il Pin Number assegnato a ciascuna voce (14 per Enable1, 2 per Ena-
ble2, 6 per Enable3).

10 futu,%
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Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axiz Selection ] MotorDutputs] Input Signals  Dutput Signals ] Encoder.-"MF'G's] Spindle Setup] MiIIDptions]

Signal Enabled | Port # | Fin Mumber | Active Low | ~
Enable4 4 0 0 o
Enables 4 0 0 o
Enablet 4 0 0 o
Output #1 ® 1 9 ®
Output #2 ® 0 0 ®
Output #3 ® 0 0 ® )
Output #4 ® 0 0 ®
Output #5 ® 0 0 ®
Output #6 ® 0 0 ®
Charge Pump wf 1 9 ®
Charge Pump2 w 1] 1] ® v
Fing 2-9,1.14, 16, and 17 are output pins. Mo other pin numbers should be used.

ok [ s | |

Se si desidera attivare ad esempio una pompa, spuntare la voce “Charge Pump”, im-
postare “1” nelle relative caselle “Port#” e specificare il corrispondente Pin Number (9).
Terminate le configurazioni premere OK.

Configurazione parametri motori
- Selezionare “Motor Tuning” dal menu Config.

4 Mach3 CNC Contraller
wplisM Function CFa's  View ‘Wizards Operator  PlugIn Contral  Help

Select Native Units 12 = 3 =
Ports and Pins ToolPath Alt4 | Offsets AltS | Settings Alt6 | Diagnostics £

Mokar Tuning
General Config...
System Hatkeys
HarningyLirnits
ToolPath

Slave Axis
Backlash
Fixtures....
ToolTable

Corfig Plugins
Spindle Pulleys. .
Safe_7 Setup..
Save Settings.,

11
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- Premere il pulsante “X Axis” a destra quindi impostare i seguenti parametri:
* “Steps per” (valore passi per mm; dipende dall'impostazione microstep adottata e
dal tipo di accoppiamento motore/vite utilizzato dalla macchina);
 Velocity In’'s or mm’s per min.” (imposta la velocita di rotazione del motore);
 Acceleration In’'s or mm’s/sec/sec” (imposta I'accelerazione del motore);
» Step Pulse e Dir Pulse (imposta la durata dell'impulso in microsecondi).
- Terminate le impostazioni, premere “SAVE AXIS SETTINGS”.

Ripetere la stessa procedura sopra indicata per gli altri assi.
Uscire dalla configurazione premendo OK.

Motor Tuning and Setup

fixis Selection

X - AXIS MOTOR MOVEMENT PROFILE Heleay

13125
1181.23
1050
91875
7875
ESE 25
923
39373
2623
131.25

Y Axis

Z Axis

“alocity mm's per Minute

a 0.05 041 015 0.2 025 0.3 0.35 0.4 045 05
Tirne in Seconds

[ vas |
[ 855 |
I
I
N
N

Accel l
L]

Welocity Acceleration Step Pulse  Dir Pulse ‘
Steps per In's or mm's per min. in's or mm's/sec)sec G's 1-5us 0-5

800 [600 [ 100 [0.01a197¢ ’5_ ’5_ Cancel

o
=
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