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Questo testo propone un percorso di apprendimento per l’utilizzo della fresatrice universale, e segue in ordine di
complessità il libro “Apprendista Tornitore”. L’impostazione è la stessa del testo precedente e l’approccio è molto
pratico: dopo le necessarie nozioni di base viene dato ampio spazio ad esempi ed esercizi. Come abbiamo già
avuto modo di sottolineare nel precedente volume, ancora oggi per varie lavorazioni si utilizzano macchine
tradizionali, queste infatti possono costituire un valido ed economico complemento alle macchine utensili CNC,
specie quando si debbano realizzare campionature, prototipi, o piccolissime serie. Il libro propone esercizi a vari
livelli di complessità, ed è rivolto sia a scuole tecniche e professionali, sia a chi abbia esigenza di iniziare a
lavorare con la fresatrice universale e necessiti di una guida di rapida consultazione.
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