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Il presente testo nasce da una serie di dispense impiegate nel corso degli anni, in progetti di
formazione e consulenza aziendale, e contiene i fondamenti necessari alla comprensione
dell’argomento. Più in generale, può essere una valida traccia per lo svolgimento di lezioni sul
tema. Vengono introdotti i concetti base di tecnologia degli utensili per la scelta ragionata dei
parametri nelle lavorazioni di tornitura, fresatura e foratura. Le istruzioni del linguaggio ISO
standard trattate, sono sufficienti in un eventuale percorso scolastico o formativo, per realizzare
particolari meccanici anche complessi. Le ultime generazioni di macchine utensili a CNC
mettono a disposizione molte più funzioni di quelle proposte, che saranno oggetto di un
secondo volume. Il testo è poi integrato da un capitolo finale sulla teoria e la pratica del
controllo statistico di processo, riferito ai particolari illustrati negli esercizi relativi alla
programmazione ISO. Il libro si rivolge a studenti di istituti tecnici e professionali a indirizzo
meccanico e meccatronico, e agli utenti che frequentano corsi di formazione dedicati alla
programmazione delle macchine utensili CNC. In ambito aziendale può essere uno strumento
di aggiornamento professionale per chi opera in produzione e per gli addetti al controllo qualità.
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